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Sac-metal
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» Pres tonaj-yuk gorinttleme sistemi
 Asiri yuklerde kalip ve pres koruma
 Anlik asiri yuklemede aninda durdurma
« Mandonic otomatik kayit sistemi

« 8 kanalli

« 4.3 renkli dokunmatik ekran

« Adet sayici

« Kompakt pano

« Kolay kullanim
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Gorintiileme ozellikleri

SK200

*  Pres tonaj élcimi

+ 4 sensore kadar dogru toplam
tonaj élcimu

*  Her bir sensérin agiri yuk limiti
tanimi (kalip korumada énemlidir)

*  Ayn ayr ayarlanabilen yiksek
ve dusuk limitler (proses
g6runttleme)

- Mandonic otomatik kayit
(Opsiyonel)

*  Makina durduktan sonra akilli
otomatik start moduTrend
g6runttleme)

Teknik o6zellikleri

e 4.3” TFT renkli dokunmatik ekran
*  FMR korumali ergonomik

*  Coklu gorintlleme opsiyonu

*  Kalip édmri i¢in parca sayma

+  Siniflama ve kimeleme montaji

»  Parga veri hafizasi

»  Uzaktan servis destegi

Teknik bilgiler

« dijital sinyal analizi
e 8 sensor girisi
» 5 dijital ¢ikis (40 réle cikigl)

» 5 dijital giris
»  Cam pozisyonu icin enkoder
baglantisi

» Data portu seri RS232
*  Yuksok sinyal cikisi

Olgiler: 230x165x60 mm
Gii¢: 24VDC, 30W
Agirlik 2.3 kg

€

Mevcut pres tonaji ve kendine 6zgi
asir yuk limiti grafiksel makina
sembolleri ile beraber gérintilenir.

Grafikte;
e 2ylk senséri ve toplam tonaj
e 4 yuk sensérl ve toplam tonaj

her yik senséru ayri ayri asiri yuk
limitleriyle yorumlanir.

\ Alt-iist limitler (% veya kN) \

ilave olarak tiim kuvvet sinyalleri ayri-
ayrn alt ve Ust limitlerde géruntulenir.

Bu 6zellik, limit araliklarini mevcut
presleme kuvvetlerine gére
ayarlamaya yarar.

| Tam yiik sinyalleri belli bir aralikta da

gdériuntilenebilir. Mandonic ayarlama
ile alt-ust limit araliklarinda mevcut yik
araligi olusturulur.

Bu da, verilen parcanin hangi gii¢
araliginda preslenmesi gerektigini
daha hassas ayarlar.
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Goriuntiuleme sistemleri

* Pres tonaj intiyacini gortnttleme

« Kalip koruma

 Kalip i¢i operasyonlari goruntileme
* Pres Omri ve imalat data toplama
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Yik Monitori

»  Kalibre edilmis ylk oél¢ileri

ikili kalip koruma

ikili sensérler asagidaki gibidir.
« lIsik senséri

* Lazer senséru

+  Enduktif sensér

Kalip ici proses goriintiileme

* YUk sensoriu
»  Akustik
»  Hibrit sensér (yuk ve akustik igin)

Fabrika bilgi toplama (MES)

+  Uretilen parca kaydi toplama
*  Calisma ve durus zaman kaydi
»  Genel uretim bilgileri toplama

Coklu sensorlerle pres

otomasyonlarinin gérintilenmesi

Presleme tonajlari ve sirali asiri yik
limitleri, kolay okunabilen ekranla
gorintilenir.

Presleme kuvveti mevcut C veya H tipi
preslerde, toplam tonaj olarak gordldr.

ikili sensér vasitasiyla kalip koruma,
*  Rulo besleme

+ Parca ¢ikarma

»  Transfer hareketi

«  Digerleri

Sensor giris sinyalleri glincel ihtiyaca
gdre goéruntulenir.

16 kanalli, dinamik zarflama teknikleri
ile proseslerin akim degisimine

gore, goérintileme limit degerleri
mikemmeldir.

Kalip icindeki sensérler, kiiguk
capaklari, kirilan takimlari, ok
kicik degerelerde bile olsa algilama
yetenegine sahiptir.

AFAERE:
Personal Stop;ode

Zahler Auftrag

Butin géruntlleme bilgilerini data
haberlesme portu ile MES-Solution
SK-go’ya aktarabilirsiniz.

Kolay kullanim terminal fonksiyonlari
isin baslama bitme zaman

*  Durus zamani

*  Personel raporu

*  Red raporu

+  Kime raporu
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Presler icin
goruntuleme
sistemleri
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Modern gérintileme sistemleri, cok kiguk pres ve kalip hatalarini
Uretim aninda bile izleyebilir ve algilayabilir.

Kalip kuvvetleri ve akustik emisyon
uygulamalari (Hibrid)

» Capak yuksekligi artisi algilamasi

» Kesme ve formlama bolgelerinin
goOruntllenmesi

» Presle somun cakmanin dogru yapildiginin
anlasiimasi (progresiv kaliplarda)

« Kalip icindeki kiguk ¢apaklarin algilanmasi

» Sivama operasyonlarinin gérinttlenmesi
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Kalip i¢inin pres operasyonunda
gorunttlenmesi

Dinamik (zarflama) teknigi,
prosesin mevcut degisimlerine gére
goéruntuleme limitlerini ayarlar.

Kalip icindeki sensérler, artan gapak
yUksekligini, kirllan zimba veya
catlayan kalip bigagi gibi mikro
hatalar algilayabilir

SKExport master teknigi;

Expert géruntlileme ile farkh hatalar
veya farkl form operasyonlarini bir tus
secme imkani sunar.

Tipik presleme hatalari

Kalip icindeki proses kuvvet-ses emisyonu sensord ile algilanir. (hibrid)

Besleme hatasi




